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DESAFÍO UNIVERSIDAD - EMPRESA 
Esta necesidad tecnológica forma parte del Concurso de Proyectos de I+D+i y/o consultoría en colaboración 

Universidad – Empresa “Desafío Universidad Empresa” 2024 organizado por la Fundación Universidades y 

Enseñanzas Superiores de Castilla y León. 

TÍTULO DE LA DEMANDA TECNOLÓGICA A RESOLVER 

Referencia: 

NT40  

Título de la demanda tecnológica propuesta 

Incorporación de la Inteligencia Artificial al proceso de Láser Cladding 

Acrónimo:  

LASERCLADDING. 

Áreas de interés de la demanda tecnológica  

(Principal)    Tecnologías y ciberseguridad 

Resumen: 

Incorporar las posibilidades que ofrece la Inteligencia Artificial al proceso de programación 

de equipos LMD para la realización de recubrimiento de superficies empleando la tecnología 

Láser Cladding. 

PALABRAS CLAVE: Inteligencia Artificial, Láser Cladding, Curva guía, Programación, LMD. 

 

DESCRIPCIÓN DE LA NECESIDAD DEMANDADA 

1.- Descripción de la demanda tecnológica. 

El proceso del Láser Cladding consiste en el aporte de una material en forma de polvo sobre un 

sustrato, ambos de naturaleza metálica. 

Un haz láser recorre el sustrato, incidiendo sobre él y provocando la fusión del mismo de forma 

local, dando lugar a lo que se conoce como pozo de fusión. Simultáneamente se proyecta un 

material metálico en forma de polvo sobre el pozo de fusión, quedando adherido al sustrato y, 

tras producirse su enfriamiento, solidificar creando una capa sobre este. 

Este proceso se lleva a cabo en equipos de fabricación aditiva de tecnología LMD (Láser Metal 

Deposition) y, para ello, es necesario que sean programados de la manera más eficiente posible. 

Existen varios software 3D destinados a simplificar la programación pero en todos ellos es 

necesaria, en mayor o menor medida, la intervención manual del programador quien, en función 

del conjunto de parámetros que elija, determinará tanto las trayectorias a seguir por el haz láser 

como las características finales del recubrimiento obtenido. 

El principal parámetro que determina las trayectorias a seguir es la curva guía, ya que, a partir  
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de ésta, se generan, de forma equidistante, el conjunto de trayectorias necesarias para que el 

haz láser realice el barrido completo de la superficie a recubrir. Cuando se trata de superficies 

más o menos planas la elección de la curva guía resulta una tarea sencilla pero, cuando se trata 

de superficies complejas, no sólo se complica la elección sino que, adicionalmente, adquiere 

mucha más importancia de cara a obtener unos resultados finales satisfactorios. 

Mediante la incorporación de la Inteligencia Artificial al proceso de programación lo que se 

pretende es, por una parte, facilitar al programador el proceso de elección de la curva guía 

óptima y , adicionalmente, simplificar las tareas de programación posteriores 
 

2.- Antecedentes.  

Por tratarse de un proceso no excesivamente extendido, no son muchos los software de 

programación CAM existentes que incorporan un módulo específico destinado al Láser Cladding. 

La mayor parte de ellos permiten al programador generar de forma automática el conjunto de 

trayectorias que el haz láser debe recorrer sobre la superficie del sustrato pero, para ello, es 

responsabilidad del programador la elección de la curva guía a partir de la cual se generan todas 

esas trayectorias. Adicionalmente, cuando la superficie a recubrir tiene una geometría compleja, 

la intervención del programador es elevada debiendo parametrizar manualmente todas las 

trayectorias no aptas para ser seguidas por el equipo físico a emplear. 

En función de la curva guía elegida por el programador las trayectorias tendrán unas 

determinadas características de las que dependerán los resultados obtenidos una vez finalizado 

todo el proceso. Para la elección de la curva guía óptima el programador sólo dispone de la 

posibilidad de realizar cuantas pruebas considere necesarias y de su propia experiencia. Por otra 

parte, de su correcta elección dependerá la cantidad de retoques posteriores que deberá 

realizar manualmente hasta conseguir un programa compatible con las características del 

equipo elegido para la realización del recubrimiento. 

El hecho de que el programador pueda apoyarse en la Inteligencia Artificial para realizar la 

elección de la curva guía dotaría de mucha agilidad al proceso, no sólo por la propia elección en 

sí, sino también por la reducción de los retoques necesarios posteriormente para conseguir un 

programa ejecutable con todas las garantías necesarias. 
 

3.- Posibles enfoques del proyecto de investigación. 

Analizar la posibilidad de insertar en el software CAM de programación del proceso de Láser 

Cladding, módulos generados con Inteligencia Artificial que faciliten la toma de decisiones del 

programador y reduzcan el volumen de operaciones a realizar manualmente por éste. 
 

4.- Enfoques sin interés. 

N/D 
 

 

 

Si desea remitir una propuesta de solución tecnológica (proyecto de investigación y/o consultoría) deberá 

enviar el formulario de participación (ANEXO II), descargable en www.redtcue.es/desafio a una de las 

direcciones de correo electrónico que se indican en las bases del concurso antes del 29/01/2025 (ampliado)

Acceso a información general del concurso 

 

https://www.redtcue.es/desafio/desafio-2024/anexo2-nt
http://www.redtcue.es/desafio
https://www.redtcue.es/desafio/desafio-2024

